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ABASTECIMIENTO
DE AGUA POTABLE
Y EVACUACION DE
AGUAS RESIDUALES

Tecnologia duradera avalada

por nuestra calidad y experiencia

Desde que Vogelsang invento la bomba lobular con revestimiento de
elastomero se ha convertido en es una empresa lider en ingenieria me-
canica dentro del sector de la tecnologia de bombeo. Numerosas em-
presas ferroviarias, compaiias de autobuses e instalaciones portuarias
confian desde hace muchos ainos en la alta calidad de nuestras maqui-
nas, debido especialmente al sofisticado disefio de nuestros equipos de
bombeo lobular.

Nuestra amplia experiencia y nuestro trabajo continuo en investigaciony
desarrollo nos permiten disefar componentes y sistemas completos alta-
mente funcionales, capaces de dar servicio a largo plazo de manera econd-
mica y sin averias. Pero, ademds, sabemos que nuestras soluciones deben
ser sencillas y faciles de usar. Los procesos de producciony la calidad de
los materiales de nuestras maquinas reflejan el serio compromiso con
nuestros clientes. Nuestros productos son adaptables y verséatiles; mejoran
la eficiencia, optimizan el rendimiento y contribuyen a la sostenibilidad del
medio ambiente.

La explotacidon de los trenes de pasajeros modernos exige sistemas logis-
ticos sofisticados que resuelvan las necesidades de limpieza, higiene, abas-
tecimiento de agua potable y evacuacion de aguas residuales. Vogelsang
ofrece soluciones individuales para sistemas de servicio estacionarios,
desde unidades de pequefo tamafo (soluciones monopunto) hasta grandes
sistemas de tratamiento para trenes [multipunto).
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LA SOLUCION
TODO EN UNO

Sistemas autonomos:

sistemas especiales de evacuacion
de aguas residuales para pequenas
cocheras de mantenimiento y estacio-
nes de servicio

Vogelsang suministra sistemas compactos equipados

con bombas lobulares para cubrir distintas necesidades
de evacuacion de aguas residuales y abastecimiento de
agua potable. Los sistemas auténomos pueden instalarse
directamente en misma plataforma de servicio. Todos ellos
cuentan con conectores integrados de agua potable y aguas
residuales. Como opcidn, se les puede instalar un sistema
de calefaccién y aislamiento térmico para que soporten
temperaturas de hasta -25 °C: funcionamiento ininterrum-
pido aunque la temperatura se desplome.

TUnit SP

Las mangueras de vacio y de suministro de agua estan
montadas sobre un mastil en forma de T, situado en el
punto de instalacion de la unidad. El sistema dispone de

un mecanismo automatico de recogida de manguera, que
proporciona un alcance maximo al tiempo que ayuda a su
manejabilidad. La instalacién de agua potable se limpia

con regularidad, mediante un sistema de lavado higiénico
temporizado. La bomba integrada de la estacion TUnit SP
también puede hacer funcionar un médulo satélite adicional.

CabinetUnit SP

La estacion CabinetUnit tiene un diseno modular en forma
de armario e integra suministro y evacuacién de agua.
Resulta muy adecuada para pequenaos sistemas ferroviarios
de tratamiento, talleres y estaciones de servicio. También
dispone de una funcidn de recogida automatica de la man-
guera, lavado higiénico y funcidn de corte del suministro
de agua. Tiene acceso desde ambos lados, por lo que es
particularmente Util en espacios reducidos.

Solucion monopunto

Tuberias de aguas residuales " TUnit

Tuberias de agua potable

Bomba lobular CabinetUnit

La estacion CabinetUnit SP se encuentra
disponible en tres modelos:

» Modelo A2
Eliminacion de aguas residuales y suministro
de agua potable.

« Modelo B2
Equipo de dosificacion para el lavado interior
de trenes con compartimento para productos
de limpieza.

» Modelo C2
Equipo de dosificacién para el lavado interior
de trenes, con espacio de almacenamiento
y compartimento para productos de limpieza.

A peticidn del cliente, soluciones personalizadas
incluyendo funcion de limpieza de biorreactores.

Ventajas de la solucion monopunto

« Soluciones compactas integradas de suministro
y evacuacion

« Ahorro de tiempo gracias al uso de valvulas
automaticas

« Disefo ergonémico

« Mayor disponibilidad, gracias a insterfaces
integrados de monitorizacién
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EL MULTITAREA
MAS VERSATIL

Abastecimiento y evacuacion
multipunto: Sistemas centralizados
para cocheras medianas y grandes

Los sistemas multipunto se componen de al menos una
unidad central de bombeo y una serie de estaciones de
servicio. El tamano y la estructura de un sistema de este
tipo se pueden personalizar en funcion de la frecuencia de
uso, los requisitos técnicos y los procesos de servicio.

Una Unica estacion central de bombeo puede hacer funcio-
nar varias decenas de sistemas como TU-nit, CabinetUnit u
otros, optimizando los tiempos de operacidn y mantenimiento.
Por otro lado, estos sistemas multiestacion se pueden
adaptar a diferentes tipos de aseos; por ejemplo, pueden
dar servicio a sistemas de descarga de agua con tanques

de aguas residuales, asi como a inodoros quimicos.

Una caracteristica especifica de los sistemas multipunto es
su bomba a prueba de fallos que constituye el elemento cen-
tral de toda instalacion. Nuestros sistemas estan equipados
con una bomba lobular Vogelsang especialmente desarro-
llada para medios viscosos contaminados. En ese sentido,
nuestra estacion de bombeo por vacio VacUnit lleva décadas
demostrando su eficacia. Esta unidad incorpora dos bombas
y no deja de funcionar en caso de realizarse operaciones de
mantenimiento programado sobre una de ellas.

Los sistemas multipunto pueden ampliarse con diferentes
opciones; por ejemplo, con funciones de monitorizacién auto-
matizada para conocer el estado de funcionamiento general
y de sus componentes, tales como los sensores de control de
caudal o valvulas automaticas. El sistema de monitorizacién
para transporte ferroviario VEBSys, de Vogelsang, puede
integrar y monitorizar otros sistemas en las cocheras, como
los de calefaccién de railes y comprobacién de frenos. Ade-
mas, como VEBSys dispone de aplicaciones de control web
altamente compatibles, es posible acceder desde cualquier
lugar a los datos de funcionamiento de todos los sistemas
que estan conectados a este software. Con ello, no solo se
verifica que los sistemas estén funcionando, sino que ademas
se pueden realizar labores de control de calidad.

¥

Las TUnit de Vogelsang son equipos especialmente compac-
tos, con un sistema automatico de recogida de mangueras que
facilita el trabajo del personal de servicio.

Estructura compacta: Nuestra tecnologia de bombeo permite
evacuar de manera rapida y fiable las aguas residuales de los
aseos en trenes.
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DISPONIBILIDAD
MAXIMACON
UN OPTIMO VACI0

Estacion VacUnit con dos bombas:
equipo de bombeo compacto y fiable
para evacuacion aguas residuales

Sistemas multipunto y combinacion
de soluciones monopunto y multipunto

Sistemas multipunto

VacUnit de Vogelsang

-l I

Combinacion soluciones monopunto y multipunto

= o |

Tuberias de aguas residuales Bomba lobular VacUnit

—— Tuberfas de agua potable |—“ TUnit CabinetUnit

———  Linea de vacio

Disenamos soluciones individualizadas, para optimizar su
eficiencia econdmica, teniendo en cuenta factores tales como
el volumen diario de vehiculos a lo largo de su vida Util, asf
como el nimero y la ubicacién de los aseos existentes a bordo.

Instalaciones de mantenimiento de trenes

Uso tipico de sistemas multipunto con alto volumen

de trafico, convoyes largos, grandes cargas de

trabajo y funcionamiento simultdneo de multiples
sistemas de abastecimiento y evacuacién, mas plataformas
de limpieza de interiores.

TUnit

VacUnit CleanUnit

CabinetUnit



Todos los sistemas de evacuacion de Vogelsang
tienen un diseno optimizado: desde los sistemas
moaviles o estacionarios monopunto hasta las redes
de evacuacion por vacio.

La estacidon central de bombeo VacUnit aporta la
aspiracion necesaria para el transporte de las aguas
residuales dentro de un sistema cerrado de tube-

rias. El vacio se genera directamente por la accién de
las bombas lobulares VX de Vogelsang, integradas y
perfectamente contrastadas para esta solucidn. Estas
bombas generan un vacio de -0,6 bar incluso a grandes
distancias y bombean las aguas residuales hasta la red
de alcantarillado. Por tanto, estos sistemas pueden
trabajar sin problemas con un control centralizado, con
menos componentes y dimensiones mas reducidas. El
disefio de estas bombas permite un acceso cémodo y
sencillo a sus componentes principales, que minimiza
notablemente sus tiempos de mantenimiento. Se pue-
den inspeccionar de forma facil y répida, con menos
paradas. El resultado es una alta disponibilidad y un
menor mantenimiento.

La estacion de bombeo VacUnit se encuentra

disponible en diferentes disefos:

« Envolvente de disefio compacto para instalacién
en exterior y andenes

« En un contenedor, con espacio interior de
almacenamiento para otros componentes

- Sin envolvente, para instalacién en una sala de
maquinas o en un bloque de montaje soterrado

Capacidad:

« Estacidn con una sola bomba, de 60 a 300 m3¥/h
« Estacién con dos bombas, 2x(60-300 m3/h)

« Potencias entre 7,5y 30 kW
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Estacion con dos bombas Vogelsang VacUnit D

Nuestro sistema compacto VacUnit D equipado con doble bomba
lobular requiere de un menor nimero de componentes. Estd pensado
para un funcionamiento uniforme. Su concepto de disefio minimiza
los tiempos de mantenimiento y optimiza al méximo su disponibilidad.

Bomba lobular Bomba de aguas P Valvula de corredera

residuales
Bomba de vacio . Filtro biolégico E Vélvula de retencién

‘Z Vacuémetro

Ventajas de VacUnit

« Alta disponibilidad tanto en servicio como en StandBy.
« Facilidad para instalacién y montaje de las bombas

« Insensible frente a obstrucciones y cuerpos extranos
« Control centralizado

 No requiere de tanque de vacio

» La misma unidad de bombeo se encarga de generar
vacio y de transportar las aguas residuales

+ Menor nimero de componentes, menos averias

« Disefo compacto, ocupa menos espacio
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CIMENTACION
FLEXIBLE PARA
UNA INSTALA-
CION SIMPLE

Base prefabricada para enterrar

La instalacién de un CabinetUnit, TUnit u otros mddulos de
servicio debe planificarse con atencién. Primero es nece-
sario considerar tanto las acometidas de aguas residuales
como las de agua potable, teniendo especial cuidado a

la hora de construir la cimentacidn. Para minimizar este
trabajo laborioso y complicado, Vogelsang ofrece una base
prefabricada lista para enterrar. Esta base de instalacion
lleva integradas las conexiones de suministro y evacuacion,
y puede colocarse directamente sobre el suelo. A conti-
nuacion, solo hay que colocar la estacidn sobre la base

y anclarla. Las ventajas son multiples: se eliminan los
trabajos de hormigonado, la instalacién es mas rapida y las
conexiones a las tuberias quedan siempre en la posicion
correcta. Si, ademas, se instala la unidad opcional de re-
cogida de aguas residuales y descarga por vacio se elimina
el desaguado convencional por gravedad y la necesidad del
uso de sistemas de elevacion para las aguas residuales.

Ventajas de la base prefabricada enterrada

« Ahorra tiempo y dinero en comparacion
con los sistemas de anclaje convencionales

» No requiere hormigonado
« Facil de colocar e instalar
» Minimiza movimientos de tierras

« Base prefabricada reutilizable

EL CORAZON

DEL SISTEMA
DE EVACUACION

DE AGUAS

RESIDUALES

Bombas lobulares Vogelsang,
la eleccidon mas eficaz para
estaciones de bombeo a vacio

Las bombas lobulares de la serie VX
son faciles de mantenery reparar

La tecnologia debe ser accesible y facil de usar. Por eso,
el elemento central de nuestros sistemas de evacuacion
es siempre una bomba lobular autoaspirante de despla-
zamiento positivo, especialmente disefiada para liquidos
contaminados y medios viscosos con presencia de cuer-
pos extrainos. Sus lobulos, con revestimiento de elasto-
mero, aspiran el medio directamente y los bombean hasta
el alcantarillado.

Las bombas Vogelsang para el sector ferroviario utilizan
l6bulos de dos alas, con una superficie de paso maximizada
y protegidos con un revestimiento especial; estas caracte-
risticas los hacen especialmente adecuados para manejar
cuerpos extranos, como toallitas o productos de higiene
personal. Gracias su diseno, es posible sustituir todas las
piezas de desgaste sin necesidad de desmontar la bomba
de su emplazamiento, minimizando los tiempos y costes
necesarios para su mantenimiento. La bomba lobular de
Vogelsang es un equipo sencillo y fiable, pensado para
funcionar en continuo y reduciéndose asi sus tiempos de
inactividad a la minima expresion.

Principio de funcionamiento

Las unidades de bombeo sin contacto de Vogelsang, son
equipos rotativos de desplazamiento positivo. Su caudal

de impulsién es proporcional a la velocidad y han demos-
trado ser una opcidn eficaz en para un amplio espectro de
aplicaciones. Su disefio econémico contribuye a su facilidad
de su manejo.

Practicas, econdmicas y con poco mantenimiento

El manejo y el mantenimiento de las bombas Vogelsang es
muy sencillo, sus tiempos de inactividad son muy reducidos
ofreciendo sobre todo, unos costes de explotacién muy bajos.

Ventajas de las bombas Vogelsang

« Mantenimiento sencillo y rapidez en la reparacion
en la propia instalacién

- Fiabilidad y eficiencia en su funcionamiento

« Apto para gran variedad de aplicaciones

« Autoaspirante

* Resistente al funcionamiento en secoy a los
cuerpos extranos

« Mayor vida util



Qué ofrecemos

Ofrecemos soluciones para los siguientes sectores:
AGUAS RESIDUALES, BIOGAS, INDUSTRIA,
TECNOLOGIA AGRICOLA, TRANSPORTE DE PASAJEROS

— .-

Industry Wastewater Biogas Transportation

Agriculture

Nuestra amplia gama de productos y servicios

- Alimentadores de sélidos

» Bombas y sistemas de bombeo

« Consultoria y mantenimiento

« Gestidn de datos y tecnologia de control

« Soluciones personalizadas para aplicaciones especiales
- Suministro, evacuacién y limpieza

« Tecnologia de desintegracién

« Tecnologia de distribucién

« Trituradores, separadores y mezcladores
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